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SMA-Connector
max. 200°C
|
=
=
o
(31
=
[<5)
=1
B = B
E Knickschutz / Sleeve Support
o~ Die Uberwurfmutter am Verschraubungskérper ist bei Auslieferung
S nur Handfest angezogen, um eine Ausrichtung zu ermdglichen.
Nach dem Einbau den Verschraubungskorper mit einem Schrauben-
‘ Schliissel (1) festhalten und die Uberwurfmutter mit einem weiteren
|| G 3/8 A Schraubenschlussel (2) 1:/= Umdrehungen anziehen. L
S| The union nut on the screw body is only hand-tightened upon delivery
‘ Swanelok S5 - 10M0 4 - 6 kP to allow alignment. After installation, hold the screw body with a
| wagelok ss wrench (1) and tighten the union nut with another wrench (2) 11/ turns
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DIN-Connector
max.100°C
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Anwendungsbeispiel / Example of Application
MaRBe in mm | Zul. Abw. f. MaBe |Fertigzustand = | MaRstab Menge
r\ Dimensions in | ohne Toleranzang.|finished condition| Scale . Quantity
e millimeters General toleranceés
\J Rohstoff/Raw material Edelstahl/Stainless Steel
Rohteil-Nr./Raw piece No.
Gewicht/Weight 0,3Kg
Datum Name Benennung/Designation
Date Name
Bearb. 105.12.05 | Buschmann VD30-00 LWL mit Vakuumdurchfihrung
Gepr. VD30-00 Fibre Optic Cable with
Checked : Vacuum Feed-Through Fitting
Approved - :
C Montageanleitung  |27.09.19 |Ouh Sachnummer/Part-No. Blatt
: ENSOR Sheet 1
B 3D-Umsetzung 14.06.10 |Husic ZNOO75
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