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Sirius SI23

Kleines, einfach zu installierendes Teilstrahlungspyrometer

1-Kanal-Pyrometer zur beriihrungslosen Temperaturmessung im kurzwelligen Spektralbereich
hauptséchlich fiir blanke Metalloberflachen ab 50°C.

Messbereiche bereits ab 50°

Frei einstellbarer Teilmessbereich zur Erh6hung der Genauigkeit des Analogausgangs
Voll digitale Signalverarbeitung mit geringer Messunsicherheit

Schnelle Messwerterfassung mit einer Einstellzeit von nur 5 ms

Verschiedene Objektive mit kleinen Messfeldern ab 1,3 mm wahlbar
Laser-Messfeldmarkierung zur prazisen Ausrichtung auf das Messobjekt

Griine LED als Betriebsanzeige

Umschaltbarer Analogausgang 0/4-20 mA sowie
serielle Schnittstelle RS232 oder RS485

Einfache Gerateparametrierung liber Schnittstelle und mitgelieferte Software

www.sensortherm.de



Klein, einfach zu installieren, kurzwellig

Die Pyrometerbaureihe Sirius bietet trotz ihrer geringen BaugréRRe eine umfangreiche Ausstattung, verbunden mit einem hoch-
wertigen Innenleben. Die voll digitale Signalverarbeitung gewabhrleistet hochste Genauigkeit auch bei niedrigen Emissionsgraden,
die Einstellmdglichkeit auf verschiedene Messentfernungen ermdglicht, das kleinste Messfeld oder den optimalen Montageort zu
finden.

Fir das genaue Messen der Temperaturen an blanken Metallteilen ist die kurzwellige spektrale Empfindlichkeit der Sirius-Pyrome-
ter ausschlaggebend, da die Infrarotenergie von diesen Oberflachen mit zunehmender Wellenlange schlechter abgestrahlt wird.
Gleichzeitig ist auch der Einfluss einer Emissionsgrad-Abweichung oder eines falsch eingestellten Emissionsfaktors auf die Mess-
genauigkeit im kurzwelligen Infrarot wesentlich geringer.

Vergleich der Wellenlangen-

l 0,7-1,1 um Messbereiche ab 550°C: Sirius SS09: 550 ..
bereiche aller Sirius-Modelle

. 1800°C
1,45-1,8 ym Messbereiche ab 250°C: Sirius SI16: 250 ... 1800°C
2—-2,6 ym  Messbereiche ab 50°C:  Sirius SI23: 50 ... 900°C

o 2 4 Wellenlinge [um]

| Visiereinrichtung Laserpilotlicht

Mit der Visiereinrichtung wird die Stelle des Messobjektes anvisiert,
die gemessen werden soll.

Das Laserpilotlicht zeigt einen roten Laserpunkt, der die Mitte des
Messfeldes anzeigt. Im Fokus des Objektivs ist der Laserpunkt am
kleinsten, so dass der Abstand beim kleinsten Messfelddurchmesser
einfach ermittelt werden kann.

Technische Daten

Modell Sl23

Messbereiche 50 —400°C 100 — 600°C 150 — 900°C
Teilmessbereich Teilmessbereich beliebig innerhalb der Messbereiche einstellbar (Mindestumfang 50°C)
Spektralbereich 2-2,6 um

Detektor InGaAs

Einstellzeit t,, 5 ms, einstellbar bis 10 s

Erfassungszeit 2,5 ms

Messunsicherheit 0,3% vom Messwert in °C £ 2°C

(e=1,t=1s, Ty =23°C)

Wiederholbarkeit 0,1% vom Messwert in °C + 1 K

(=1, 1t = 1s, Ty = 23°C)

Emissionsgrad ¢ 20-100%

Analogausgang 0/4-20 mA, umschaltbar, potentialfrei, max. Last: 500 Q

Serielle Schnittstelle Optional RS232 oder RS485 (adressierbar), Baudrate 1,2 bis 57,6 kBd,
Auflésung 0,1°C

Maximalwertspeicher Automatischer Haltemodus oder manuelle Zeitangabe zum Léschen

Parametereinstellungen | Uber Schnittstelle und PC-Software SensorTools oder iiber ein eigenes Kommunikationsprogramm:
Emissionsgrad, Teilmessbereich, Einstellungen fiir Maximalwertspeicher, Gerateadresse (bei RS485),
Baudrate, Einstellzeit, Umschaltung Analogausgang 0/4—-20 mA.

Spannungsversorgung |24 V DC (12-30 V DC), max. 1 VA

Potentialtrennung Spannungsversorgung, Analogausgang und serielle Schnittstelle sind untereinander galvanisch getrennt

Visiereinrichtung Laserpilotlicht (rot, A=650 nm, P< 1 mW, Klasse Il nach IEC 60825-1)

Umgebungstemperatur |0-70°C (Das Laserpilotlicht wird ab 60°C Geréateinnentemperatur deaktiviert, um seine Uberhitzung zu
verhindern).

Lagertemperatur -20-85°C
Relative Feuchtigkeit Keine kondensierenden Bedingungen
Gehause und Schutzart | Edelstahl, IP65 bei gestecktem Anschlussstecker

Gewicht 650 g
CE-Kennzeichnung Entsprechend den EU-Richtlinien zur elektromagnetischen Vertraglichkeit
Bestellnummern

S123: anzugeben mit Messbereich, Schnittstelle RS232 oder RS485 und Objektiv (voreingestellter Messabstand)

Hinweis: Software SensorTools ist im Lieferumfang enthalten,
ein Anschlusskabel ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss separat bestellt werden.



Ausstattungsmerkmale

Edelstahlgehause:
/ m Kleines, rundes 40-mm-Gehause fir einfache
Montage

LED:
m Betriebsanzeige

Maximalwertspeicher:
® Zum sicheren Messen kurzzeitig auftretender

Temperaturspitzen
Objektiv: B
m Veranderbare Messentfernung
Laserpilotlicht: Diqitaler und analoger Ausgang:
m [ aser-Messfeldmarkierung zur einfachen m Serielle Schnittstelle bis zu 57,6 kBd
Ausrichtung auf das Messobjekt m Standard-Analogausgang umschaltbar 0/4-20 mA

Objektiv

S123 sind mit einem Fest-Objektiv mit veranderbarer Linsenposition zum Anpassen des Fokusabstandes auf 8 verschiedene Entfer-
nungen ausgestattet.

Die nachfolgende Tabelle gibt die optischen Daten bei den verschiedenen Linsenpositionen an. Fur eine sichere Messung sollte
das Messobjekt mindestens so grol sein, wie der Messfelddurchmesser.

Die Werte in den Tabellen sind exemplarisch, Zwischenwerte kdnnen interpoliert werden. Weicht der Messabstand von
dem eingestellten oder angegebenen Abstand ab, ist eine Messung ebenso mdglich, jedoch vergréRert sich der
Messfelddurchmesser. Die Apertur gibt dabei die GroRe des Messfeldes direkt an der Objektivlinse an.

Das Pyrometer muss richtig auf das Messobjekt ausgerichtet sein, um die Temperatur

korrekt zu erfassen. Im Fokuspunkt des Objektivs (Fokusabstand) ist der Messfeld-

durchmesser am kleinsten. Man kann aber auch bewusst im defokussierten Bereich bs\aﬂd Apertur-g
messen (vor oder hinter dem Fokusabstand), um die Durchschnittstemperatur einer / \\1\655

groReren Messflache zu ermitteln.
Messfeld-@

Objektiv | Messabstand Messfelddurchmesser M [mm)] Apertur-@ — —
almm] | 50-400°C | 100—600°C | 150 - 900°C | D[mm] | [Verdnderbares Festobjektiv |

0S09-0A 150 mm 2,5 mm 1,7 mm 1,3mm ; Eﬁfst:;i'g';gohofseift‘legen

0S09-0B 165 mm 2,8 mm 1,9 mm 1,4 mm 3 Feststeliring Fixieren

0S09-0C 180 mm 3,2 mm 2,1 mm 1,6 mm

0S09-0D 210 mm 3,8 mm 2,5 mm 1,9 mm 18 mm

0OS09-0E 250 mm 4,7 mm 3,1 mm 2,4 mm

0OS09-0F 320 mm 6,2 mm 4,1 mm 3,1 mm i

0S09-0G 400 mm 7,9 mm 5,3 mm 3,9 mm : ‘= X

0S09-0H 650 mm 12,2 mm 8,1 mm 6,1 mm ;:"i A

Typische Anwendung

Die induktive Erwarmung hat sich als schnelle und effiziente Methode zur Erwarmung metallischer Teile in der in-
dustriellen Fertigung etabliert. Moderne Induktionsanlagen erzeugen gezielt und schnell die zum Léten
notwendige hohe Werkstlicktemperatur.

Diese Temperatur gilt es moglichst exakt und gleichmafig zu erreichen und fir die geforderte Zeit zu
halten, um nicht das Materialgefiige zu verandern oder gar zu zerstdren. Die optimale Losung dafiir
liegt in der schnellen bertihrungslosen Temperaturmessung mit Pyrometern sowie der Regelung m|t
speziellen pyrometeroptimierten PID-Reglern. 2

Mit einer Kombination aus Pyrometer und PID-Programm-Temperaturregler lassen sich
® Temperaturanderungen am induktiv erwarmten Bauteil sehr schnell erfassen und
m Eine kontinuierlich angepasste Stellgréfle zur Steuerung des Hochfrequenzgenerators ausgeben

Mit einem PID-Programm-Temperaturregler Regulus kénnen Sie
® |Im manuellen Modus einen Sollwert anfahren und Regeln

Im Programmmodus der Reihe nach verschiedene Sollwerte direkt oder rampen- oder zeitgesteuert anfahren
Bei neuen Bauteilen und Induktoren automatisch sinnvolle Anfangswerte fiir die Regelparameter P und | erkenne a
Alle Prozesse (iber enthaltene Software visuell mitverfolgen, speichern und nachtréglich in Ruhe auswerten
Viele weitere Anpassungen an jede nur mogliche Erwarmungsaufgabe vornehmen



| Software SensorTools

= si236245 - ° = SensorTools v1.08.10 - oKl
Die PC-Software SensorTools ist unsere 649,9 OC | s o s .
Standard-Software zur I—— "] g sty
m Messwert-Darstellung e
m Messwert-Aufnahme
® Messwert-Auswertung
m Gerateinnentemperaturanzeige o e e
® Anderung der Pyrometer-Parameter /J
Programmfunktionen:
m Pyrometer-Parameter andern am
m Direkte Messdaten-Wiedergabe . Bonen || [ oatenien | | Bhostenpeen || (24 Ensteungen
m Aufnahmemodus an Rechnerleistung anpassen o e o] [ e
m Messwerte in csv-Dateien exportieren
m Aufnahmeintervalle einstellen fir angepasste Datenmengen
m Aufnahme von Messwerten extern starten stoppen (Uber Steuereingang am Pyrometer)
m Visiereinrichtungen Laserpilotlicht Ein- und Ausschalten
m Rickwirkendes Aufzeichnen von Messwerten nach Steuerimpuls oder Verlangern der Aufzeichnung bei Aufzeichnungsstopp
m Erstellen von Service- oder Parameterdateien mit allen Geratedaten und Softwareeinstellungen zur Ferndiagnose

Empfohlenes Zubehor

HA11 Justierbarer Montagewinkel (Edelstahl)

KG60-01 Aluminium-Wasserkuhlgehuse

HA10 Justierbarer Montagewinkel fir Wasserkiihigehause

HA22 Kugelgelenk-Montageful? fir Wasserkiihigehause

BL11 Luftspllvorsatz

AL11/AL43 Anschlusskabel (erhaltlich in 5-m-Schritten) mit Winkelstecker / geradem Stecker
AL10 Anschlusskabel (erhaltlich in 5-m-Schritten) mit Winkelstecker und Pilotlichttaster

AU11 /AU10/ AU43 Anschlusskabel mit Schnittstellenwandler RS232<<USB mit Winkelstecker / Pilotlichttaster / geradem Stecker
AV11/AV10/AV43 Anschlusskabel mit Schnittstellenwandler RS485<<USB mit Winkelstecker / Pilotlichttaster / geradem Stecker

IF00-00 LED-Digitalanzeige fir den Schalttafeleinbau
Regulus RD / RF PID-Programm-Temperaturregler im Tischgehause / zum Schalttafeleinbau
NG12/15 Netzteile 24 VDC: CZ-Schienennetzteil 1,6 A/ Tischnetzteil 2,5 A
| Abmessungen
10 .85 40 53,5 63 ;

Sirius SI23

M40 x 1,5
@ 36
@ 30
@ 40
—
e
[ ——

Die technischen Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Anderungen im Rahmen des technischen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte

Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Sensortherm-Datenblatt_Sirius_SI123 (18.08.2016)
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