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AZ 76

Temperaturtiberwachungs-System zur automatischen Anzeige und
Speicherung der Mess- oder Maximaltemperatur von Messobjekten
und Ausgabe von Stellsignalen bei Erreichen sowie Uber- oder Un-
terschreiten der Vorgaben

~y Das AZ 76 erfasst Uiber ein Pyrometer die Temperatur vorbei-
laufender Messobjekte und ermittelt deren Maximaltempera-
tur. Diese Werte vergleicht das AZ 76 mit einem vorgegebe-
nen Temperaturbereich, um bei Ubereinstimmung oder Ab-
weichung ein entsprechendes Stellsignal (Schaltkontakt) aus-
zugeben. Jeder Messwert mit Bewertungsergebnis, Datum
und Uhrzeit wird im Gerat gespeichert (max. 32000 Datenséat-
ze). Uber Schnittstellenbefehl oder (iber die Zusatzsoftware
SchmiedeWin kdénnen die Daten ausgelesen werden.

Uber 4 Signaleingange kénnen Schalter fir Zustandsmeldun-
gen angeschossen werden, die mitprotokolliert, ob die ausge-
gebenen Stellsignale ihre Aufgabe erfolgreich weitergegeben
haben.

Ein haufiger Einsatz des AZ 67 ist die Qualitatssicherung und Protokollierung bei Gesenkschmieden,
die einen Schmiederohling messen, um bei Nichteinhaltung der benétigten Temperatur eine Weiche
fur den Ausschuss zu steuern:
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Ausschuss

kann wieder erwdrmt werden und geht in den Umlauf
(dieser Parameter steht wahlweise zur Verfligung)

Produktion
kann wieder erwarmt werden und geht in den Umlauf
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Die Grundeinstellung und die Einstellung der Temperaturschwellwerte wird Uber die mitgeliefer-
te Software ,,AZ 76 Win“ vorgenommen. Im Stand-Alone-Betrieb ist eine Verbindung zum PC
Uber eine RS485-Schnittstelle nach erfolgter Konfigurierung nicht mehr notwendig.

www.sensortherm.de



Das AZ76 ist mit einer Frontplatte versehen und kann so in
einen Schalttafelausschnitt integriert werden.

Vorteile:

¢ einfache Integration in bestehende Anlagen
e Verwendung bestehender Pyrometer

e zuverlassige Weichensteuerung

e erweiterbar

In Verbindung mit der optionalen Schmiedesoftware ,SchmiedeWin“ kann so ein auftragsbezogenes,
manipulationssicheres Protokollierungssystem aufgebaut werden.

Technische Daten

Grenzkontakte: AZ 76-14: 4 Optokoppler als Push-Pull ausgefuhrt, max. Schaltleistung
30V 50 mA
AZ76-08: 4 Wechsler-Relais, max. 5 A, 250 VAC bzw. 4 A, 30 VDC
Schalteingange: nur bei AZ 76-14 4 Optokoppler-Eingange 24 V / 0 V zur Uberwachung der tatsichlichen
Weichenstellung
Schaltzeiten der Weichensteuerung: tan <10 ms
tab <10 ms
Stromeingang: 0/4 ...20 mA als lineares Temperatursignal vom Pyrometer, frei ska-

lierbar (von 0—3000°C) und an den Pyrometer-Messbereich anpassbar.

Ansprechzeit auf Stromeingangssignal | 200 us

Analogausgang: umschaltbar zwischen [0/4 ... 20 mA oder 0/2...10V
Stromausgang und Spannungsausgang

Messunsicherheit abhangig vom angeschlossenen Pyrometer

Echtzeituhr und Messwertspeicher Laufzeit ca. 4 Wochen ohne Netzanschluss

durch Batterie gepuffert

SpeichergréiRe: 32000 Datensétze (Temperatur, Datum, Uhrzeit, Weichenstellung)
Betriebsanzeige Hintergrundbeleuchtetes LC-Display 2 x 16 Zeichen

Spannungsversorgung fur angeschlos- |24 VDC max. 300 mA
senes Pyrometer:

Schnittstelle zum PC: RS485

Schutzart: IP20

Isolation: Analogausgang galvanisch getrennt.

Betriebstemperatur: 0... 50°C

Lagertemperatur: -20 ... +70°C

Hilfsenergie: 90...250V AC, 47 ... 63 Hz

Sicherung: 1A trge

Gehausematerial: Aluminiumprofil mit Kunststoffrahmen und Aufnahme fiir Schalttafelein-
bau

Gehduseabmessungen: Max. 144 x 130 x 280 mm (B x H X T) mit montierten Steckern

CE-Zeichen: entspr. EU-Richtlinien Uiber elektromagnetische Vertréglichkeit

Bestellnummern: AZ 76-14 (Optokopplerausfiihrung)

AZ 76-08 (Relaisausfiihrung)

Lieferumfang:

Menge | Bezeichnung

1 AZ 76 Messdatenspeicher

1 Netzkabel

4 Anschlussstecker

1 Bedienungsanleitung und Software ,AZ76 Win*

Optionales Zubehor:

Digitales Sensortherm-Pyrometer
Protokollierungssoftware ,SchmiedeWin“

www.sensortherm.de
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Die technischen Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Anderungen im Rahmen des techni-
schen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor.



