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SchmiedeWin

Software zur auftragsbezogenen Messdatenerfassung und

Protokollierung in Schmiedeanwendungen

In Verbindung mit dem Messdaten- und Maximalwertspeicher AZ 76 dient die Software ,SchmiedeWin“ zum

manipulationssicheren Aufzeichnen und Protokollieren der Messtemperaturen von Schmiederohlingen

in Gesenkschmieden. Die Software ,SchmiedeWin“ ermdglicht es von einem PC ausgehend, die

Temperaturen aller erwarmten Schmiederohlinge darzustellen. Hierzu werden die in der AZ76 gespeicherten

Temperaturmaximalwerte zu jedem Auftrag Uber RS485 Schnittstelle abgerufen und statistisch dargestellt.

Es kénnen 98 AZ 76 Speicher ausgelesen, bzw. verschiedenen Auftragen zugewiesen werden.

AZ76 AZ76

SchmiedeWin

El sapanriop SW 1520
Svmem Perutrr Erstehrgmn Strvcn Hfe
[Fangugsiing | Autage | Garse | Abgerchioss

Tempessnn | T
1500

e Aubrags

Fenigungeline. [1- =] estuctior Aafieg

RS - Termperanr dos |
- letaten Teds, 1 883’3 C
Fastmangs 0 56

Tede-Frotkoil

21.04.2008 021843

180

W W
Vernelungsansicht
0 T
10001040 °C.
1040-1080 T
1000-1120 °C: I

NEFIIE G
Hel-ze G
e SR

= St | ZSH:RM

Datue: 21.04.2008 | Tek: 1513036 | Bevatrer:

S




ENSOR

Technisches Datenblatt 'HERM

Funktionen und Merkmale:

Erstellen von Auftrdgen und Zuweisung zu Fertigungslinien

Eingabe der Schmiedeparameter fir jede Fertigungslinie

Grafische Darstellung und Begutachtung des Schmiedeprozesses
Reporterstellung fur jeden Auftrag

Parametrierung eines Sensortherm Pyrometers

Benutzerverwaltung mit Erlaubniszuweisung

Ruckiberwachung der tatsdchlichen Weichenstellung fur jeden Schmiederohling
Geringe Anforderungen an den PC

Nur ein PC erforderlich
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Die technischen Daten entsprechen dem derzeitigen
Stand. Anderungen im Rahmen des technischen
Fortschritts oder durch betrieblich bedingte
Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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